TECHNOLIT

DER WERKSTATTEXPERTE %

Bedienungsfreundliche und robuste Plasmaschneidanlage

ECOcut 60 SL

¢ Hochster Bedienkomfort und minimaler VerschleiB3
durch kontaktlose Hochfrequenzziindung des
Lichtbogens

¢ Durchtrennt Bleche, die mit Rost, Farbe oder Lack
behaftet sind

¢ Nach Bedarf einstellbarer Schneiddruck durch
integrierten Druckminderer mit Manometer

Eigenschaften: Einsatzbereiche:

e Kompakte und robuste Schneidanlage zum Trennen von Metallen aller e Schlossereien und Metallbaubetriebe
Art e Recycling- und Verwertungsbetriebe

e Trennschnitte an Stahl bis 18 mm Materialstérke e Land-/ Forstwirtschaft und Lohnbetriebe

e Einfacher Start des Lichtbogens durch kontaktlose e Fahrzeugbau

Hochfrequenzziindung fiir hchsten Komfort und geringen Verschlei e Kommunalbetriebe
Gute Ziindung auch auf lackiertem und angerostetem Material durch
den Pilotlichtbogen
e Leicht einstellbarer Arbeitsdruck
e Durch gummierte Lenk- und Bockrollen Iasst sich die ECOcut 60 SL
leicht in der Werkstatt rangieren
¢ Auch geeignet zum Schneiden mit langen Schneiddiisen (siehe unter
Punkt ,,Optionales Zubehor*)

Normen

TECHNOLIT® GmbH e IndustriestraBe 8 e D-36137 GroBenliider/Germany TECHNOLIT® Austria GmbH e Puckinger Str. 4 e AT-4055 Pucking
Tel. + 49 66 48/69-0  Fax + 49 66 48/69-5 69 Tel.: +43 72 29/2 30 01-0  Fax: +43 72 29/2 30 01-78 10
info@technolit.de ® www.technolit.de www.technolit.at e info@technolit.at



TECHNOLIT

Technische Daten

Netzspannung:
Netzfrequenz:
Netzsicherung:

Max. Leistungsaufnahme:

Effektive Leistungsaufnahme:

Regelbereich:
Einschaltdauer:
Lichtbogenziindung:
Leistungsfaktor:
Geréatekiihlung:
Brennerkiihlung:
Nachkiihlzeit der Kiihlluft:
Schutzart:
Netzstecker:
Isolierstoffklasse:
Betriebstemperatur:
Lange:

Breite:

Hohe:

Gewicht:

Luftfluss:
Arbeitsdruck:

Zulassiger Versorgungsdruck:

Trennschnitt:
Qualitatsschnitt:

DER WERKSTATTEXPERTE

3x400V (-10/+15 %)
50 Hz

25 A (trage)

17 kKVA

10 kVA

60 A

35 %: 60 A

H.F.

0,8

F (Lifter)

Luft

45 Sek.

IP 21

CEE 400 V/ 32 A, 3p+N+PE
F (155 °C)

-10 °C bis +40 °C
450 mm

425 mm

755 mm

70 kg

170 I/min. (bei 4 — 6 bar)
5,5 bar

6,0 — 10,0 bar

Stahl: 18 mm

Stahl: 15 mm

Art.-Nr. Bezeichnung Ausfiihrung

49002000 ECOcut 60 SL inkl. Plasmaschlauchpaket, 6 m

Lieferumfang:

Art.-Nr. Bezeichnung Lange Anschluss Querschnitt

502079 Masseanschluss-Garnitur 3m 400A 50 mm?

Optionales Zubehor:

Art.-Nr. Bezeichnung Ausfiihrung Inhalt Leistung MaBe
421052 Elektrode HAFNIUM passend fiir Profi Cut 70 E, ECOcut 60 SL/60 E, CEBORA® P 70®, kurz 5 Stck.

421053 Elektrode passend fiir CEBORA® P 70®, kurze Ausfiihrung 5 Stck.

421054 Swirl Ring — VESPEL® passend fiir CEBORA® P 70® 2 Stck.

421057 Diise, longlife kurz 5Stck. 60 A 91,10 mm
421058 Diise, longlife kurz 5Stck. 80A 91,20 mm
421065 Diise, longlife lang 5 Stck. 60 A 91,10 mm
421066 Diise, longlife lang 5Stck. 70A 91,20 mm
421071 Elektrodenschlissel passend fiir Profi Cut 70 E, ECOcut 60 SL/60 E, CEBORA® P 70® 1 Stck.

419015 Kreisschneide-Set, 7-tlg.  fiir Profi Cut 70 E, ECOcut 60 E u. ECOcut 60 SL 1 Stek.
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