TECHNOLIT %

DER WERKSTATTEXPERTE

SchweiBzusatzstab zum SchweiBen von niedriglegierten Stahlen

WIG-N

Eigenschaften:

SchweiBzusatzstab zum SchweiBen von niedriglegierten Stéhlen. Die
Einsatzbereiche sind vorwiegend Verbindungs- und AuftragsschweiBungen
an Kesselblechen sowie an Bau- und Rohrstéhlen. Auch fiir
Feinkornbaustéhle geeignet.

m Grundwerkstoffe: Mechanische Giitewerte

. allgemeine Baustéhle: S 185 - E 355; S2565 N Streckgrenze: > 420 MPa
Normbezeichnung: -S 355N, P255NH - P 355N Zugfestigkeit: 500-640 MPa
DIN EN ISO 14341-A: W 42 5 W3 Si 1 Kesselbleche: P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH,  Dehnung: 20-22 %

EN 1668: W 42 5 W3 Si 1 P 310 GH Kerbschlagarbeit: > 47 J (-50 °C)
AWS A - 5.18: ER 70 S-6 Rohrstahle: L 210, L 360GA

Schiffsbaustahle: A, B, D, E
Stahlguss: 1.0420 (GS 38) - 1.0552 (GS 52)

SchweiBpositionen Stromart/Polung:

LS ol s

Art.-Nr. Bezeichnung MaBe Lange

350010 WIG-N 91,00 mm 1.000 mm
350015 WIG-N 01,60 mm 1.000 mm
350020 WIG-N 2,00 mm 1.000 mm
350024 WIG-N 02,40 mm 1.000 mm
350032 WIG-N ¢ 3,00 mm 1.000 mm
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