TECHNOLIT %

DER WERKSTATTEXPERTE

Stabelektrode auf Kobaltbasis

TS Go 1

Eigenschaften:

Rutilbasische, kernstablegierte, wechselstromverschweiBbare Hoch-
leistungsstabelektrode mit 160 % Ausbringung auf Kobaltbasis.

Hoch verschleiBfeste Auftragungen mit sehr guter Korrosions- und
Temperaturbesténdigkeit (bis +800 °C, kurzzeitig bis +1.100 °C), hoher
Warmbhérte, hoher Zunderbesténdigkeit, sehr guten Gleiteigenschaften,
polierfahig. Werkstiick je nach Grundwerkstoff, Form und GroBe auf +600
°C his +700 °C vorwarmen. Wahrend des SchweiBens auf gleichmaBige
Wérmeverteilung im Werkstiick achten und Vorwérmtemperatur halten.
Geringe Thermoschockbestandigkeit. Die Schlacke lasst sich leicht
entfernen. Riicktrocknung ist im Allgemeinen nicht erforderlich, die Hillle
vertrdgt jedoch eine Riicktrocknung bis +350 °C (ca. 1 Std.).

Normbezeichnung: Mechanische Giitewerte

DIN EN 14700: E Co1 Harte: ca. 55 HRC
DIN 8555: E 20-UM-55-CSTZ

SchweiBpositionen Stromart/Polung:
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Art.-Nr. Bezeichnung MaBe Linge
14700032 TSCo 1 0 3,25 mm 350 mm

TECHNOLIT® GmbH e IndustriestraBe 8 e D-36137 GroBenliider/Germany TECHNOLIT® Austria GmbH e Puckinger Str. 4 e AT-4055 Pucking
Tel. + 49 66 48/69-0  Fax + 49 66 48/69-5 69 Tel.: +43 72 29/2 30 01-0  Fax: +43 72 29/2 30 01-78 10
info@technolit.de ® www.technolit.de www.technolit.at e info@technolit.at



