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Basische Stabelektrode

TS 68 Corten

Eigenschaften:

Basische Stabelektrode zum SchweiBen von Corten-Stéhlen. Zum
VerschweiBen von wetterfesten Baustihlen und Feinkornbaustéhlen
geeignet. Riicktrocknung im Allgemeinen nicht erforderlich.
Riicktrocknungstemperatur: 400 °C / 1 Std.

Normbezeichnung: Grundwerkstoffe: Mechanische Giitewerte

DIN EN ISO 2560-A: E 46 4 ZB 42 H5 1.8962; 1.8963; 1.8965; 1.8960 Streckgrenze: >460 MPa

EN 499: E 46 4 ZB 42 H5 Corten A, B, C; Zugfestigkeit: 540-620 MPa

Patinax 37, WT St 37, WT St 52 Bruchdehnung: >20 %
Kerbschlagarbeit: >47 J (-40 °C)
SchweiBpositionen Stromart/Polung:
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Art.-Nr. Bezeichnung MaBe Lange
11680025 TS 68 Corten 92,50 mm 300 mm
11680032 TS 68 Corten 93,25 mm 350 mm
11680040 TS 68 Corten 4,00 mm 450 mm

TECHNOLIT® GmbH e IndustriestraBe 8 e D-36137 GroBenliider/Germany TECHNOLIT® Austria GmbH e Puckinger Str. 4 e AT-4055 Pucking
Tel. + 49 66 48/69-0  Fax + 49 66 48/69-5 69 Tel.: +43 72 29/2 30 01-0  Fax: +43 72 29/2 30 01-78 10
info@technolit.de ® www.technolit.de www.technolit.at e info@technolit.at



