TECHNOLIT

DER WERKSTATTEXPERTE &

Stahl 29/9-Elektrode

TS 22

Eigenschaften:

TS 22 ist eine ferritisch-austenitische Stabelektrode speziell

fiir das VerbindungsschweiBen artverschiedener Stahle und zur
AuftragsschweiBung. Das bis +1.000 °C zunderbestandige SchweiBgut
ist risssicher, korrosionsbestandig, elastisch, stoBfest und zih. Sehr
gute Verarbeitbarkeit durch leichtes Ziinden des Lichtbogens und

gute Benetzung. Erméglicht nahezu spritzerfreies SchweiBen, flache
Raupenbildung und erzeugt keine Einbrandkerben. Die Elektrode mit 2,0
mm @ eignet sich hervorragend zum kerbfreien ReparaturschweiBen an
hartverchromten Hydraulik-Kolbenstangen.

m Grundwerkstoffe: Mechanische Giitewerte

. Artverschiedene Stihle (Schwarz-WeiB- Streckgrenze: 580 MPa
Normbezeichnung: Verbindungen); schwer schweiBbare Stihle Zugfestigkeit: 700-800 MPa
DIN EN ISO 3581-A: E29 9 R 12 (z. B. Vergiitungs-, Werkzeugstahle), Dehnung: 20 %

EN 1600: E299R 12 Manganhartstéhle; fiir Auftragungen Kerbschlagarbeit: 30 J (+20 °C)
AWS A5.4: E 312-16 und Reparaturen an Wellen, Laufradern,

Warmarbeitswerkzeugen, etc.

SchweiBpositionen Stromart/Polung:
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Art.-Nr. Bezeichnung MaBe Lange
122025 TS 22 62,50 mm 300 mm
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