TECHNOLIT

DER WERKSTATTEXPERTE

Hartauftragungs-Elektrode

HE 670

Eigenschaften:

Hartauftragungs-Elektrode ohne Kerndraht. HE 670 besteht zu 95

% aus hochlegierten, sehr verschleiBfesten Pulverlegierungen und
gewabhrleistet hochstmdgliche Ausbringung. Empfehlenswert fiir
Flachenauftragungen an Erdbaugeréten, landwirtschaftlichen Maschinen,
Baggerteilen und Greifzahnen, Rutschen, Férdereinrichtungen, Mischern,
Sandschleudern, Abstreifern, Kratzern, Planiermessern, Sonderpumpen-
Schaufelradern, Fiihrungsschienen. Lasst sich mit relativ niedriger
Stromstéarke verarbeiten, ohne dass nennenswert Schlacke anfallt und
ermaglicht durch den groBeren Durchmesser von 6,0 bis 11,0 mm
dreimal schnelleres Arbeiten als mit herkémmlichen Elektroden. Die
SchweiBraupen sind glatt, flach und frei von Einbrandkerben. Bei mehr als
zwei Auftragslagen sollte eine Pufferlage mit TS 23 geschweiBt werden.

Normbezeichnung: Grundwerkstoffe: Mechanische Giitewerte

Sonderlegierung Baustahl, Stahlguss, Manganhartstahl Harte: einschichtig: 56 HRC
mehrlagig: 62 HRC
Stromstérke: 6,0 mm @ 80-125 A
11,0 mm @ 190-250 A

SchweiBpositionen Stromart/Polung:
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Art.-Nr. Bezeichnung Stromstarke MaBe Lange

146706 HE 670 6,0 mm @ 80-125A 06,00 mm 450 mm
11,0 mm @ 190-250 A

146711 HE 670 6,0 mm @ 80-125 A 011,00 mm 450 mm

11,0 mm @ 190-250 A
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