TECHNOLIT %

DER WERKSTATTEXPERTE

Hartauftragungs-Elektrode

HE 620

Eigenschaften:

Rutilumhiilite Hochleistungselektrode mit 110 % Ausbringung. Zum
AufschweiBen zahharter, abriebbestandiger Auftragungen an Bau-,
Forder- und Transportmaschinen, Brechern, Nocken, Prallplatten,
Ambossen, Pflugscharen. Ausgezeichnete SchweiBeigenschaften. Glatte,
gleichméBige SchweiBnaht, leicht entfernbare Schlacke. Das SchweiBgut
besteht aus reib- und schlagfestem Chrom-Silizium-Stahl und kann

nur durch Schleifen nachbearbeitet werden. Bei sehr rissempfindlichen
Werkstiicken ist das AufschweiBen von Pufferlagen mit der Stabelektrode
TS 23 oder dem SchutzgasschweiBdraht MSG 23 angebracht.

Normbezeichnung: Grundwerkstoffe: Mechanische Giitewerte
Sonderlegierung Baustahl, Stahlguss, Manganhartstahl Harte: 52 - 56 HRC
SchweiBpositionen Stromart/Polung:
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Art.-Nr. Bezeichnung MaBe Lange

146225 HE 620 02,50 mm 350 mm

146240 HE 620 04,00 mm 450 mm

TECHNOLIT® GmbH e IndustriestraBe 8 e D-36137 GroBenliider/Germany TECHNOLIT® Austria GmbH e Puckinger Str. 4 e AT-4055 Pucking
Tel. + 49 66 48/69-0  Fax + 49 66 48/69-5 69 Tel.: +43 72 29/2 30 01-0  Fax: +43 72 29/2 30 01-78 10

info@technolit.de ® www.technolit.de www.technolit.at e info@technolit.at



