TECHNOLIT ‘V%
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Guss-Universal-Elektrode

GS 31

Eigenschaften:

Basisch-graphitisch umhiillte Reinnickelelektrode fiir artiremde
GusseisenverschweiBungen. AuBerordentlich vielseitig einsetzbar; bei
allen (auch bei risssicheren) Reparaturarbeiten, z. B. Olkiihlern und
Getriebegehéusen. Sehr intensiver, stabil brennender Lichtbogen, gut
kontrollierbares SchweiBbad, leicht entfernbare Schlacke. SchweiBgut ist
mechanisch gut bearbeitbar. Kurze Raupen (30 bis 50 mm) schweiBen.
SchweiBraupen sofort abhdmmern, um Spannungen abzubauen. Durch
entsprechende Wahl der Polung (beim SchweiBen mit Gleichstrom) kénnen
bestimmte Eigenschaften erreicht werden:

Gleichstrom-Minuspol: Verhalten brennender Lichtbogen, tiefer Einbrand,
gute Flankenbindung und flache SchweiBnéhte.

Gleichstrom-Pluspol: Geringerer Einbrand, héher auftragende Néhte.
Wechselstrom: Geringste Warmeeinbringung — giinstig fir Fiilllagen-

SchweiBungen.
Normbezeichnung: Grundwerkstoffe: Mechanische Giitewerte
DIN EN ISO 1071: EC Ni-Cl1 Gusswerkstiicke, Zylinderblicke, Zugfestigkeit: 400 MPa
AWS A 5.15: E Ni-C1 Pumpengehéuse, Olwannen, Dehnung: 8%
Exzenterscheiben, Hérte: ca. 160 HB
Laufrollen, Zylinder, Stahlguss, etc.
SchweiBpositionen Stromart/Polung:
LE[ S ]
PA PBE PC PE FPF (PG)
W H Q u ] (F)
Art.-Nr. Bezeichnung MaBe Lange
133125 GS 31 92,50 mm 350 mm
133132 GS 31 93,25 mm 350 mm
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