TECHNOLIT

DER WERKSTATTEXPERTE %

WIG-Stab

Alusil

Eigenschaften:

Aluminium-SchweiBzusatzwerkstoff fiir das WIG-SchweiBen von Al-Si
und Al-Si-Gusslegierungen sowie artverschiedene Aluminiumlegierungen
untereinander. Nicht geeignet fiir Bauteile, die nachtréglich eloxiert
werden sollen, da Graufarbung im SchweiBnahtbereich entstehen kann.
Bei Materialstérke tiber 15 mm Bauteil auf ca. +150 °C bis +200 °C

vorwérmen.
m Grundwerkstoffe: Mechanische Giitewerte

. Aluminium-Silizium-Legierungen, sowie Streckgrenze: > 40 MPa
Normbezeichnung: artverschiedene Aluminiumlegierungen Zugfestigkeit: > 120 MPa
DIN EN IS0 18273 : S AL 4043 (AL Si 5) untereinander. Bedingt einsetzbar fiir Dehnung: >8%
DIN 1732: SG-AISi 5 aushértbare Legierungen wie z. B. AICuMg 1
AWS/ASME SFA-5.10: ER 4043 (3.1325), AlMgSi 1 (3.2315), AlZn 4,5 Mg 1

(3.4335)

SchweiBpositionen Stromart/Polung:

-k e

Art.-Nr. Bezeichnung MaBe Linge

360316 Alusil 91,60 mm 1.000 mm
360320 Alusil 02,00 mm 1.000 mm
360332 Alusil 9 3,20 mm 1.000 mm
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