TECHNOLIT

Aluminiumlot

AL 400 Aluminiumlot, Set

¢ Kein Zusammenfallen oder Wegschmelzen des
Werkstoffes durch die geringe Arbeitstemperatur von
nur ca. +380 °C

¢ Keine gesundheitsschidlichen Flussmittel erforderlich,
da lediglich die Oxidschicht des Grundmaterials
aufgerissen werden muss

¢ Wenig Verzug im Grundmaterial durch die geringe
Arbeitstemperatur von ca. +380 °C

Eigenschaften:

DER WERKSTATTEXPERTE

Einsatzbereiche:

Kein Zusammenfallen/Wegschmelzen des Werkstoffes durch die geringe
Arbeitstemperatur von ca. +380 °C (statt ca. +600 °C bei gewdhnlichen

Hartloten). Kann mit verschiedensten Warmequellen eingesetzt werden, z.

B. Létpistole, Propan, Butan, HeiBluft etc. Verbindung kann durch Erhitzen
auf diber +400 °C einfach wieder getrennt werden.

Normbezeichnung: Grundwerkstoffe:

Sonderlegierung

Zum Verbinden von Aluminium, Alu-

e Verbinden von Aluminium, Alulegierungen, Aluguss und Alu-
Zinklegierungen

e Verbinden von Aluminiumteilen auch unterschiedlichster Legierung
und Materialstirke wie z. B. Olwannen, Kettenschutze bei Motorségen,
Oldtimerrestaurierung, Motorrad- und KFZ-Instandsetzung

¢ Beseitigung von Rissen oder Lichern an defekten Alugehdusen oder
Deckeln

¢ Geeignet zum anschlieBenden Schleifen, Polieren, Bohren und
Gewindeschneiden

Anwendung:

1. Werkstiick erwarmen

2. Die Arbeitstemperatur ist erreicht, wenn das AL 400 sich auf dem
Material verfliissigt, AL 400 wird aufgetragen

3. Mit Schraubendreherklinge die Oxidschicht aufreiBen

4. Langsames Abkiihlen (nicht abschrecken!)

Mechanische Giitewerte

Zugfestigkeit: bis 118 MPa

Legierungen, gegossenem Alu sowie Zink-

Aluminium

Lieferumfang:

e AL 400 Aluminiumlot, 400 g Packung
¢ Hochleistungslotpistole "MULTI"

e Druckgaspackung Propan/Butan

e TECHNOLIT®-Schlitzschraubendreher
¢ \olinappa-Handschuh

Art.-Nr.
224001
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