TECHNOLIT

Zum Bohren und Frasen von Konturen in einem Arbeitsgang

Turbo-Frashohrer

Eigenschaften:

4

DER WERKSTATTEXPERTE

Einsatzbereiche:

e Hergestellt aus hochwertigem Hochleistungs-Schnellstahl mit kurzem
Spiralbohrerteil

o Einsetzbar zum Bohren und Frasen von Konturen in einem Arbeitsgang

e Qptimale Drehzahl 1.200 rpm

Technische Daten:

Spitzenanschliff: Kegelmantelanschliff

Spitzenwinkel: 118°

Oberflache: blank / TIN
rechntsschneidend

Art.-Nr. Bezeichnung MaBe
704110 Turbo-Frasbohrer 96,0 mm
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Zum Bohren und Frasen in Blech, Holz, Kunststoff und diinnwandigen
Materialien. Kurzer Spiralbohrerteil, ibergehend in Frasschneiden mit
Spanbrechern.

Gesamtlange
90 mm
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