TECHNOLIT @

DER WERKSTATTEXPERTE

Ideal zur Oberflichenbearbeitung an Edelstahl und NE-Metallen

Schleifvliesteller A06/150

Eigenschaften:

e |deal zur Oberflichenbearbeitung an Edelstahl und NE-Metallen

o Zulassige Hochstgeschwindigkeit betrdgt 30 m/s und entspricht ca.
5.000 rpm

e (Optimale Ergebnisse erzielt man zwischen 3.000 und 3.500 rpm

Art.-Nr. MaBe @-Bohrung Material Kérnung ME
615010 ¢ 115 mm 22,23 mm mit Leinen/Inox A06/150 Stiick
615020 0115 mm 22,23 mm ohne Leinen/Inox A06/150 Stiick

TECHNOLIT® GmbH e IndustriestraBe 8 e D-36137 GroBenliider/Germany TECHNOLIT® Austria GmbH e Puckinger Str. 4 e AT-4055 Pucking
Tel. + 49 66 48/69-0  Fax + 49 66 48/69-5 69 Tel.: +43 72 29/2 30 01-0  Fax: +43 72 29/2 30 01-78 10
info@technolit.de ® www.technolit.de www.technolit.at e info@technolit.at



